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ОАО «ЗАВОД ГОРНОГО ВОСКА»
ПЕРЕЧЕНЬ ВЫПУСКАЕМОЙ ПРОДУКЦИИ

222823, Республика Беларусь, Минская область,

Пуховичский район, г.п. Свислочь 

Тел.: +375 (1713) 6 42 41, 6 45 81Факс: +375 (1713) 6 42 63, 6 44 00

E-mail: zgwmarket@tut.by,  zgw@zgw.by,  http://www.zgw.by
	Наименование
	ТУ, ГОСТ, ОСТ
	Основное применение

	Смазки пластичные

	Смазка Литол-24
	ГОСТ 21150-87
	Применяется в узлах трения колесных и гусеничных транспортных средств, промышленного оборудования и судовых механизмах различного назначения, работающих при температурах  от минус 40 0С  до плюс 120 0С. (кратковременно до плюс 130° С)

	Солидол жировой
	ГОСТ 1033-79
	Предназначена для смазывания узлов трения качения и скольжения различных машин и механизмов,  работающих при температурах от минус 25 0С до плюс 65 0С. В достаточно мощных механизмах (подшипники, шарниры, блоки и т.д.) смазка работоспособна при  температурах до минус 50 0С.

	Смазка графитная
	ТУ РБ 600125053.003-2001
	Предназначена  для смазывания грубых тяжелонагруженных механизмов (открытых шестеренчатых передач, резьбовых соединений ходовых винтов, домкратов и др.) работающих при температурах от минус 20 0С до плюс 60 0С.

	Смазка Циатим-201
	ГОСТ 6267-74
	Предназначен для смазывания малонагруженных узлов трения, качения и скольжения при температурах от минус 60 до плюс 90ºС.

	Смазка Циатим-205
	ГОСТ 8551-74
	Предназначен  для герметизации и предотвращения спекания подвижных резьбовых соединений и уплотнений, соприкасающихся с агрессивными средами и работающих в интервале температур от минус 60 до плюс 50°С. 

 В подвижных резьбовых соединениях минимальная температура применения смазки - минус 20°С.

	Смазка пушечная
	ГОСТ 19537-83
	Предназначена для защиты от коррозии поверхностей металлических изделий при температурах от минус 50 0С до плюс 500С в условиях складского хранения.

	     Составы модельные

	К-2, К-2М(А), К-2М(О), ЗГВ-101, ЗГВ-102, ЗГВ-103, ЗГВ-107, ПБЦ
	ТУ РБ 00203358.003-98
	Предназначены для изготовления выплавляемых моделей для точного литья деталей сложной геометрической формы. Составы модельные получают гомогенизацией расплавленных исходных компонентов

	        Реагенты для бурения

	Реагент ОВП-1 
	ТУ ВY 600125053.034-2006
	Реагент ОВП-1 марки  А предназначен для ограничения водопритока  в нефтяных скважинах.  Реагент ОВП-1 марки  Б предназначен для получения клеев, гидрогелей, окрасочных составов и других композиционных материалов, кондиционирующих добавок к минеральным удобрениям.

	Стабилизатор «Ренивол»
	ТУ РБ 60012053.008-2001
	Предназначен для обработки пресных буровых растворов на водной основе при бурении скважин с целью снижения фильтрации, стабилизации параметров и снижения затрат на эксплуатацию буровых растворов.  

	Добавка смазочная ЗГВ-205
	ТУ ВY600125053.028-2005
	Применяется для повышения смазывающей способности пресных и соленасыщенных буровых растворов, используемых при строительстве нефтяных, газовых и других скважин.

	«Лигнопол»

«Лигнопол-С»
	ТУ РБ 60012053.008-2001
	Предназначен для регулирования фильтрационных и структурных свойств пресных, минерализованных и соленасыщенных буровых растворов, применяемых при бурении и строительстве скважин в нефтедобывающей и геологоразведочной промышленности.

	                                             Антиадгезионные и разделительные смазки

	Эмульсия восковая  «ВЭ-40»
	ТУ РБ 600125053.016-2003
	Предназначена для применения в качестве разделительного средства при формовании изделий из алюминия и его сплавов методом литья под давлением, при формовании изделий из резины, полимерных материалов, железобетона.

	Смазка антиадгезионная
«Бетол-01»
	ТУ BY 100289079.016-2006
	Предназначена для смазывания форм при производстве изделий из бетона.

	Смазка разделительная ЗГВ-60
СЗАЖ-III
	ТУ ВY 600125053.030-2005
	Применяется для смазывания форм при производстве изделий из тяжелого и ячеистого бетона. Позволяет создать на поверхности формы прочный разделительный слой, обладающий антиадгезионными и антикоррозийными свойствами.


	                                                            Консервационные масла и смазки, канатные смазки

	Смазка консервационная КС-У
	ТУ РБ 600125053.019-2004
	Предназначена для консервации  металлоизделий в условиях складского хранения и на открытых площадках, а также для защиты от коррозии шахтных и иного назначения стальных канатов при их производстве, транспортировании и хранении.

	Смазка консервационная КС-Ун
	ТУ ВY 600125053.029-2005
	

	Смазка канатная КС-Унм
	ТУ ВY 600125053.048-2009
	Предназначена для консервации канатов в условиях складского хранения и на открытых площадках, а также в процессе эксплуатации. 

	Масло консервационное «Белакор» 
	ТУ BY 600125053.020-2004
	Предназначено для консервации металлических изделий при межоперационном хранении, а также для их консервации на период транспортирования и длительного хранения.

	Покрытие защитное тонкопленочное «Протелак»
	ТУ ВY 600125053.021-2005
	Предназначено для защиты от климатических и атмосферных воздействий кузовов автомобилей, окрашенных и неокрашенных металлических  поверхностей и полимерных деталей машин и механизмов при транспортировании и хранении.

	Смазка канатная 
«Торсиол-35Э-ЗГВ» 
	ТУ ВY 600125053.017-2006
	Предназначена для защиты стальных канатов  при их эксплуатации

	                                                            Смазочно-охлаждающие технологические средства

	Эмульсол ЭМ-1
	ТУ РБ 600125053.001-2000
	Применяется для приготовления (3-6%) водных эмульсий, применяемых при обработке на средних режимах резания  легированных конструкционных сталей, а также при шлифовании углеродистых и легированных сталей. Возможно применение эмульсола и на операциях точения, фрезерования и сверления.

	Эмульсол ЗГВ-Т
	ТУ ВY 600125053.025-2005
	Применяется для приготовления водных эмульсий смазочно-охлаждающих жидкостей при холодной прокатке металла на металлургических заводах и при холодной обработке металлов резанием на металлообрабатывающих заводах и в качестве одного из компонентов при производстве замасливателей.

	СОЖ «Аквол-100»
	ТУ РБ 600125053.012-2002
	Применяется в качестве технологической среды для обработки чугунов, углеродистых, конструкционных, легированных и сложнолегированных сталей и сплавов на операциях точения, растачивания, фрезерования, сверления, шлифования, развертывания, протягивания и резьбонарезания.

	Средство смазочно-охлаждающее технологическое ЗГВ МР-7

	ТУ РБ 600125053.023-2004
	Применяется при обработке на токарных автоматах, полуавтоматах (точение, отрезка, сверление, зенкерование, резьбонарезание), а также при фрезеровании, зубообработке конструкционных углеродистых и легированных сталей, чугунов, цветных металлов и сплавов. 

	Средство смазочно-охлаждающее технологическое  МТР-55
	ТУ ВY 600125053.045-2008

	Предназначено для обработки сталей и сплавов на операциях точения или фрезерования узких пазов, для обработки отверстий малого диаметра, при глубоком и вибрационном сверлении, резьбонарезании, фасонном шлифовании. Применение средства увеличивает стойкость инструмента. Средство представляет собой смесь нефтяных масел, серы и присадок.

	                     Парафины нефтяные твердые

	Парафины нефтяные твердые 

Марка Т-1, Т-2, Т-3.
	ГОСТ 23683-89
	Предназначены для применения в различных отраслях промышленности. 



	Парафины нефтяные твердые 

Марка 1Т, 2Т, 3Т.
	ТУ BY 600125053.049-2008
	

	Парафин технический марки НС

	ТУ BY 600125053.033-2006
	Предназначен для использования в производстве спичек, хозяйственных и культовых свечей, а также других продуктов в различных отраслях промышленности.

	Воски защитные

	Воск защитный ЗВС
	ТУ ВY 600125053.037-2008
	Предназначен для использования в резиновых смесях с целью защиты резины от атмосферных воздействий.

	Воск защитный «ЗГВ 01/19»
	ТУ РБ 00203358.042-99
	Предназначен для использования в резиновых смесях с целью защиты резины от атмосферных воздействий, в деревообрабатывающей промышленности при производстве мебели.

	   Специальные масла

	Масло для холодильных машин марки ХА-30
	ГОСТ 5546-86
	Предназначено для смазывания компрессоров холодильных машин, работающих на аммиаке, углекислоте и фреоне.

	Масла  для гидромеханических и гидрообъемных передач
	ТУ ВY 600125053.039-2008

	Применяются для гидроприводов, гидропередач и циркуляционных масляных систем различных агрегатов, машин и механизмов, составляющих оборудование промышленных предприятий. В зависимости от вязкости, температуры застывания и компонентного состава выпускаются две марки масла: марка А и марка Р.

	                                                                                                                                    Текстильно-вспомогательные вещества

	Замасливатель  ЗГВ-113
	ТУ РБ 600125053.022-2004
	Предназначен для обработки синтетических волокон на перемоточных машинах, для шерстяного волокна и его смеси, для обработки вискозной нити.


